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PURKING HARD

OPIS VYROBKU

PURKING HARD je dvojzlozkovy systém na pripravu (vyrobu) tuhej polyuretanovej peny. Neobsahuje spenovacie latky
poskodzujlice ozénovu vrstvu, v stlade s predpismy EU o ochodnej vymene a pouzivani kontrolovanych latok —
nariadenie (ES) 1005/2009.

Vyrobok ma hygienicky atest PZH: HK/B/0455/03/2017.

CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Zlozka A Zlozka B Norma
Viskozita pri 25 °C [mPas] | 200 - 500 170-230 WL/3/Purking
Hustota pri 25 °C [g/cm3] [ 1,10-1,20 1,22-1,24 WL/8/Purking
Pomer miesania (objemovo) 100 100
CHARAKTERISTIKA SPENOVANIA
Cas Startu [s] [2-4
Cas gélovania [s] |5-7

*teplota surovin pri skuske spefiovania 40 — 50 °C

POUZITIE

Pouziva sa na pripravu (vyrobu) tepelnoizolac¢nej tuhej peny nandasanej striekanim (na stropy, steny, zaklady,

podlahy a dlazby).

Zlozka A (PURKING HARD) je zmes polyolov a prislusnych pomocnych latok (prisad).

Zlozka B (PURKING HARD B, DESMODUR 44 V 20 L, Covestro-Deutschland AG) je polymericky difenylmetan
diizokyanatu.

Povrch, na ktory sa vyrobok nanasa, musi byt Cisty a suchy, s minimalnou teplotou 15 °C, teplota vzduchu musi

byt pocas aplikacie minimalne 15 °C a vlhkost vzduchu maximalne 60%. Hribka nastriekanej vrstvy musi byt

v rozsahu 10 — 25 mm.

VLASTNOSTI PENY

Tepelna vodivost

Am — (0,020 — 0,022) W/mK | EN 14315-1:2013
(PN EN 12667:2002)

EN 14315-1:2013

Priepustnost vodnej pary

Koeficient priepustnosti vodnej pary

Koeficient difizneho odporu, p

>0,01006 mg/(m-h-Pa)

<725

(PN EN 12086:2013)

Nasiakavost vody

<0,10 kg/m?

EN 14315-1:2013
(PN EN 1609: 2013) metéda B

Zdanliva hustota v hotovom vyrobku

37 +10 % kg/m3

PN EN 1602: 2013

Pevnost v tlaku pri 10% relativnej deformacii

EN 14315-1:2013

> 190 kPa (PN EN 826:2013)
Obsah zatvorenych pérov min. 90% PN 1SO 4590
Klasifikacia reakcie na ohen E EN 14315-1:2013
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(PN EN 13501 -1+A1:2010, PN EN
ISO 11925 -2: 2010)

Pozor: pocas procesu vytvarania peny sa uvolfiuje teplo, preto tento proces zavisi od vonkajsich podmienok,
tzn. ¢im je teplota surovin, podkladu ¢i prostredia niZsia, tym je nizsia aj Uroven expanzie (speriovania). Pena
ziskava konecné vlastnosti po 48 hodinach.

PODMIENKY SKLADOVANIA A PREPRAVY

Optimélne teploty skladovania 5 — 25 °C. Suroviny skladujte v suchych a zastreSenych miestnostiach. Oba
komponenty chrante pred pristupom vlhkosti zo vzduchu. Lehota pouzitelnosti v origindlnych tovarensky
zatvorenych obaloch vyrobcu, skladovanych pri zachovani odporidcanych podmienok, predstavuje 6 mesiacov
od datumu vyroby.

Podla RID/ADR obe zlozky nie su klasifikované ako nebezpeéné latky (materidly).

Pozor: Udaje uvedené v tomto informacnom liste boli ziskané v modelovych podmienkach.
Ked'sa vyrobok pouziva v inych podmienkach, je mozné, zZe sa ziskané vysledky budu trochu odliSovat od tych uvedenych.

Tento informacny list spolu s technickym poradenstvom — bez ohladu na to, ¢i bolo poskytnuté Ustne, pisomne, alebo
vykonanim technologickych skisok — su poskytované s dobrym umyslom, ale bez Ziadnej zaruky, tyka sa to aj prav tretich
stran. NaSe technické poradenstvo vas nezbavuje povinnosti overit uvedené informacie — predovsetkym tie, ktoré su
uvedené v karte bezpecnostnych Udajov a informaénom liste — ako aj pretestovat nase vyrobky, ¢i st vhodné na pouzitie v
pldnovanych procesoch a aplikaciach. Pouzivanie a spracovavanie nasich vyrobkov, ako aj vasich vyrobkov, na zaklade ndsho
technického poradenstva s mimo nasej kontroly, a ste za ne zodpovedny vylu¢ne vy. Nase vyrobky su predavanu v sulade
s aktudlnou verziou nasich Vseobecnych predajnych podmienok.
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